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Die Nahtversiegelung

KaltschweiBtechnik bei CV-Bodenbelagen

Zu einer fach- und sach-
gerechten Verlegung von PVC-
Bodenbeldgen gehdért neben
einer sorgféltigen Untergrund-
vorbereitung die wasserdichte
Nahtversiegelung. Die sog.
Kaltschweiltechnik stelit
dabei heute fiir geschaumte
(CV-Belédge) und andere
heterogene PVC-Beldge

den Stand der Technik dar.

Bei nicht verschweiften Belagen
kann Schmutz und (Putz)-wasser in
den Nahtbereich eindringen. Die
Folge sind unansehnlich dunkle Strei-
fen im Nahtbersich und auch
Ablésung des Belages vom Unter-
boden, was sich durch Hochstellen
der MNahtkanten oder Blasenbildung
dufert. Mit anderen Worlen aus-
gedriickt: Bei nicht verschweiliten
Belagen ist die Reklamation haufig
schon vorprogrammiert,

Gerade fir CV-Beldge bietet sich
kaum eine ernstzunehmende Alter-
native zur KaltverschweiBung, da der
Aufbau dieser Belége eine funk-
tionstiichtige und dauerhaft dichte,
thermische Verschmelzung nahezu
ausschlieRt. Einzig und allein die
feste Verbindung der Nahtkanten
durch KaltschweiBmittel bringe letzt-
endlich die gewinschte Dichte und
Festigkeit.

? . DER MALER UND LACKIERERMEISTER

Prinzipiell kénnen jedoch alle PVC-
Belage .kalt' verschweiBt werden.
Bei harten, wenig flexiblen Produk-
ten, wie z.B. homogenen und auch
bei einigen heterogenen PVC-Beld-
gen, muB der Nahtbereich vor der
KaltverschweiBung mit einem Fon
leicht erwarmt werden,

Die unkomplizierte Handhabung der
in die Tubendifnung eingearbeiteten
Nadel des KaltschweiBverfahrens
{vorgestelit von der Werner Miiller
GmbH, Frankenthal) bringe dem Ver-
arbeiter zusétzliche Sicherheit bei
gleichzeitigem geringen Werkzeug-
aufwand. Durch den Verzicht auf
elekirische Geréite wie Fugenfrase,
SchweiBautomat u.&. ist dieses
System unabhangig von allen
Stromquellen und somit auf allen
Baustellen schnell einsetzbar. Auf-
grund der ausgekllgelten Tuben-
kanstruktion entfalle auch der sonst
{ibliche Reinigungsaufwand anderer
Systeme.

.Das optische Ergebnis zeigt so gut
wie keinen wahrnehmbaren Uber-
gang zwischen den Bahnen oder Ele-
menten. Beanstandungen wegen als
unschén empfundener Néhte sind
schnell und unkompliziert wver-
meidbar’, so Dirk Pauers, Leiter
Entwicklung im Hause Werner Mdller.

Bei der Verarbeitung muf3 der Unter-
grund den Anforderungen der DIN
18202/MabBtoleranzen im Hochbau
und der DIN 18365/Bodenbelag-
arbeiten entsprechen. Darliberhinaus
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Belagsbahnen werden Oberlappend ausgelegt und entlang einer Metalischiene durchgeschnitten. Schnittreste werden entfernt

und der Nahtbereich am Unterboden fixiert,

-

Bei dam vor-
gesteliten System
der Nahtversiegelung
ist die Nadel bereits in dig

Tubendffnung eingearbeitet.

gelten die in der Ausschreibung ge-
nannten Werte und Viorgaben. Hohen-
differenzen einander angrenzender
Belagskanten sind auch bei der Kalt-
verschweifung kaum zu kaschieren.

Der richtige Nahtschnitt

Um eine vollstandige Benetzung des
Mahtguerschnittes zu erreichen, ist
es besonders wichtig, den Schnitt
rechtwinklig zur Belagsoberflache
bzw. zum Untergrund durchzufGhren.
Auf keinen Fall solite ein ,Uber-* oder
Unterschneiden" erfolgen. Die Verle-
geempfehlungen des jeweiligen Bo-
denbelagherstellers sind unbedingt
zu beachten. Wenn die Belags-
bahnen ,trocken” geschnitten werden
sollen, d.h. vor dem Einlegen in das
Klebstoffbett, so eigne sich der be-
kannte Doppelschnitt insbesondere
fir CV-Belage sehr gut.
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Einbringen
des Kaltschweimittels

Zum Einbringen des Kaltschweil3-
mittels preft man die Nadel der Tube
mit einer Hand tief in die Naht hinein,
fahrt in dieser entlang und dosiert mit
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Nach Abtrocknung wird das Klebeband schrig nach hinten abgezogsn.

der zweiten Hand das Kaltschweil3-
mittel so, daB eine ca. 5 mm breite
Benetzung des Klebebandes erfolgt.
Dabei ist zu beachten, daB das
KaltschweiBmittel  keinesfalls  auf
die ungeschitzte Belagsoberfldche
gerdt, d.h. nicht neben das

Klebeband tropft oder lauft. Nach ca.
zehn Minuten ist die SchweiBflissig-
keit auf dem Klebeband abgetrocknet
und das Klebeband muB schrig nach
hinten abgezogen werden. Das Er-
gebnis ist eine kaum wahrnehmbare
Maht, die ein Optimum an Festigkeit
aufweise.

Fiir die verschiedenen Anwendungen
werden von der Werner Maller GmbH
beispielsweise verschiedene Pro-
dukte vorgehalten:

— PVC-Kaltschweifimittel (Typ A) fdr
PVC-Bodenbelage  mit  dicht
geschnittener Naht.

— PVC-KaltschweiBpaste (Typ C) fur
PVC-Bodenbelage mit Fugen wvon
0.2 bis 4 mm (Reparaturarbeiten),
fiir PVC-Tapeten und PVC-Profile,
zur Verfestigung von Teppich-
schlingen, zur Verschweilung ven
PVC-Schmutzmatten, zur Ver-
schweiBung von PVC-Folien (ab
0,5 mm Starke), zur Reparatur von
Kunstleder.

- PVC-KaltschweiBpaste (Typ T) fir

PVC-Bodenbeldage mit  einem
Riicken aus Polyestervlies.
Weitere Informationen unter
Tel. 06233-3 7930 oder
www.mueller-pve-naht.de. O

Werner Miller GmbH
PVC-Kaltschweiltechnik

Gepriifte Nahtfestigkeit!
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Die Belagsbahnen werden uber-
lappend (min. 3 cm) ausgelegt und
anschlieBend gleichzeitig in einem
einzigen Schnitt entlang einer Metall-
schiene durchgeschnitten. Die beiden
Schnittreste sind zu entfernen und
der MNahtbereich mit doppelseitigem
Klebeband oder geeignetem Boden-
belagsklebstoff am Unterboden zu
fixieren.

Sollen die Belage im Klebstoffbett
geschnitten werden, so wird zundchst
die untere Bahn vor dem Einlegen in
den Klebstoff mittels Streifen-
schneider gerade geschnitten. An-
schlieBend werden dig Bahnen Ober-
lappend ins Klebstoffbett eingelegt
und die oben liegende Bahn entlag
der Kante der unten liegenden Bahn
passend geschnitten.

Vorbereitung
der VerschweiBung

Der (iberwiegende Teil der auf dem
Markt befindlichen Belagsarten weist
gine Oberflachenbeschichtung auf,
um die Pflegeeigenschaften und
die Nutzungsbestandigkeit zu ver-
bessern. Um zu vermeiden, dab
durch die Einwirkung des Kalit-
schweiBmittels die Optik und Funk-
tionsfahigkeit dieser Beschichtung

beeintrachtigt wird, ist es unbedingt
erforderlich, die Kantenbereiche durch
gin spezielles Papierklebeband zu
schitzen.

Einbringen des KaltschweiBmittels.
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Ein Klebeband wird mittig auf die Naht aufgebracht.

Kaltschweifipaste mit der Spezialdise
.Typ T". Einsatzgebiet: PVC-Boden-
beldge mit Polyesterviies-Ricken.
(Fotos: W. Maller GmbH)

Das speziell fir diesen Zweck ent-
wickelte Klebeband gehért zum Sorti-
ment der Werner Miller Kaltschwei3-
technik, Dieses Klebeband wird mitlig
auf die Naht aufgebracht und mit
giner Andruckrolle fest auf dem PVC-
Bodenbelag angepref3t.

Mit einem Rollmesser wird das Kle-
beband einfach und sicher im Naht-
bereich durchgetrennt. Alternativ
kann auch mit einem Messer mit
Trapezklinge gearbeitet werden.
Wichtig ist hierbei, daB die Be-
lagskanten durch das Schneiden
des Klebebandes nicht beschadigt
werden.

Bei harten PVC-Belagen (z B. Ob-
jektbelagen) ist unmittelbar vor der
VerschweiBung der Nahtbereich mit-
tels Fén bzw. Blgeleisen auf max.
40 °C zu erwérmen. Dies ist erforder-
lich, damit die Metallnadel der Tube
Typ A leicht in die Tiefe der Naht
gindringen und in dieser entlang
geflihrt werden kann.
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